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TC-HS V2

CECHY

> Naped pneumatyczny lub elektryczny

> Prowadzenie wkreta w kohcéwce narzedzia przez caty proces

FUNKCJA

dokrecania (wkret samowiercqcy)

> Ruch wkreta (skok wkreta) wykonywany jest przez operatora (skok
Recznawkretarka MAFU >TC-HS V2< jest wyposazona w nowoczesnq technologie sygnatowaq. wkreta = diugosé wkreta + skok doprowodzajqcy)
Charakteryzuje sig ergonomicznq konstrukcjq oraz kompaktowqg budowq i zostata

. . . > Czujniki do potozenia podstawowego i skoku roboczego
zaprojektowana do intensywnego zastosowania przemystowego.

Szczegdlnie nadaje sig do dokrecania §rub do drewna, $rub z wierttem oraz §rub samogwintujgeych. > Mozliwo$¢ wyboru: wytgcznik momentu obrotowego lub wytqgcznik gigbokosci

W zalezno$ci od potozenia punktu montazowego i uktadu stanowiska pracy,
Teleskop z cofaniem sprezy-
[ nowym

210 mm
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wkretarka reczna dostepna jest w wersji pistoletowej lub proste;j.

Kompatybilna ze wszystkimiz narzedziami wszystkich producentow.

DANE TECHNICZNE

Zakres momentu obrotowego 0-10 Nm
Maksymalna predko$¢ obrotowa 3500 obr./min. MODULY
Waga 0,4 kg > Modut TC-HS V2 > Modut czujnikéw separaciji §rub
Dlugos¢ 210 mm > Opcjonalnie jednostka TCF EVO Line* > Kontrola poziomu napetnienia
Gniazdo bita = e e > Modut wytgcznika gtebokosci dla wkretarek pneumatycznych /chd‘ui k'OlntErol'l poziomu o

> Modut wytgcznika gtebokosci dla wkretarek elektrycznych > Czujnik ciénienia / modut nadciénienia
Skok wrzeciona b.d. > Modut komunikacji dla wkretarek elektrycznych * — wymobg obowigzkowy przy stosowaniu
Ustaw. bita w pozycji pos$redniej nie > Modut czujnikow wezy wkretarek z napedem pneumatycznym.
System proézniowy nie




RECZNA GLtOWICA DO DOKRECANIA SRUB

Wkret jest podawany Przytozenie wkretarki

do elementu
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Dociskanie wkretarki Wrzeciono wkretarki Wkretarka jest podnoszona, a sprezyna cofa
do elementu [ detalu uruchamiane, wkret teleskop. Proces ponownego podawania
jest dokrecany wkreta rozpoczyna sie od nowa.




MAFU Group - silna grupa przedsiebiorstw

Z oSmioma firmami pod jednym dachem, MAFU jest migdzynarodowgq, rozwijajgcq
si¢ grupq przedsigbiorstw. Zatrudniajgc ponad 350 pracownikow, MAFU dziata
jako producent technologii rozplgtywania i podawania elementow, specjalista
w dziedzinie powtarzalnych rozwigzan podawania, dostawca ustug w zakresie
automatyki elektrycznej, producent systemoéw wkrecania, dostawca systemoéow
do rozwoju produktow i zespotow montazowych, ustugodawca w zakresie
produkciji, producent urzgdzen prézniowych i do pracy w pomieszczeniach
czystychorazekspertwdziedzinie automatyki CNC.
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